
H LUM FARM

H LUM FARM

S svojo visoko stopnjo zaščite pred prahom, kontaminacijo in prepustnostjo vode je 
svetilka H LUM FARM odlična rešitev za osvetljevanje prostorov s prašnim in vlažnim 
okoljem. Razvit je posebej za kmetijstvo in industrijo ter kemično agresivna okolja.

GLAVNE LASTNOSTI

PRIMERNO ZA
Kmetovanje
Kemično agresivna okolja

LED
modul

Izkoristek
sistema

Energijsko 
varčen produkt

Dolga
življenjska doba

IK 08

Zaščita pred
preobremenitvijo

Low 
maintenance

Pripravljeno 
za uporabo

Enostavna
montaža

Reciklaža
materialov

130 lm/W

IP 65

Odporen na kemikalije in amoniak
Odporen na vročino in udarce
Ekstruzijsko telo iz aluminija
Prozorno kaljeno steklo
Aluminijasti reflektor
ENEC Driver

CE certifikat

Možnosti
upravljanja

DALI

Možnost
zatemnitve

220-240V

Mehanska
trdnost

Zaščita pred
vdorom

Zaščitni 
razred I

Priključna
napetost

IP 65 

IK 08

-20 °C do +45 °C

Razred I

4,2 kg

Anodizirana prevleka

Ohišje iz tlačno litega aluminija

Viseča ali na površino

5 let

CE

DALI

Reflektor iz anodiziranega aluminija

4 mm kaljeno steklo

1500 x 106 x 107 mm

130 lm/W

220-240 VAC

150 W

19500 lm

Do 100,000 ur

3000K, 4000K, 6500K

>70

Možnosti upravljanja

Zaščitni razred

Dimenzije

Teža

Barva

Reflektor

Difuzor

Material ohišja

Montaža

Certfikati

Garancija



DIMENZIJE

OPTIKA

VARIACIJE IZDELKOV

 Artikel Moč 
[W]

Svetlobni 
tok [lm]

Izkoristek 
[lm/W]

H LUM FARM 150.4000.90 150 19500 130

*Svetlobni tok velja za CCT 4000 K

Zadnji veljavni podatki so na voljo na spletni strani www.lumenia.si.


